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1 Umfang 
Dieses Handbuch beschreibt die Verwendung der EdingCNC-Anwendung. Die Anwendung selbst ist 

mehrsprachig, aber in diesem Handbuch wird davon ausgegangen, dass Englisch als Sprache 

verwendet wird. Dieses Dokument konzentriert sich auf die Verwendung der Anwendung für den 

täglichen Betrieb, bestimmte erweiterte Funktionen und die Einrichtung der Anwendung werden in 

separaten Handbüchern erläutert. 
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2 Erste Schritte 

2.1 Erstmalige Verwendung. 
Wenn die Anwendung zum ersten Mal gestartet wird, zeigt der Bildschirm die Bedingungen für die 

Verwendung von EdingCNC an. 

Wenn Sie einverstanden sind, klicken Sie einfach unten auf 'AGREE'. 

 

 

 

Zu Ihrer Information: Dieser Bildschirm kann auch erscheinen, nachdem Sie die Anwendung 

aktualisiert haben. Als nächstes sehen Sie den Startbildschirm: 

 

 

Drücken Sie auf  um mit der Anzeige des Hauptbetriebsbildschirms fortzufahren.   
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Abbildung 1 Hauptbedienungsbildschirm 

Oben in der Anwendung werden Informationen über die Anwendung angezeigt: 

 

Abbildung 2 Software- und Hardware-Informationen. 

Diese Informationen enthalten Informationen über die Anwendungsversion, die angeschlossene 

Hardware, den Verbindungsstatus und die geladene Job-Datei. 

 

Der erste Teil "CNC V4.03.26" ist die aktuelle Version der Anwendung, der zweite Teil "Simulation" 

zeigt an, dass keine Hardware angeschlossen ist und die Anwendung simuliert die angeschlossene 

Hardware. Bitte beachten Sie, dass dies auch bedeutet, dass eine korrekte Auswertung von 

Eingaben, z.B. der E-STOP-Eingabe,  nicht möglich ist, da es sich um tatsächliche Hardware-Eingaben 

der Steuerung handelt. 

Wenn ein Controller angeschlossen ist, wird dies durch Angabe seines Namens angezeigt, z.B. wenn 

eine CPU5A angeschlossen ist: 

 

Anstelle des Textes 'SIMULATION' wird er nun durch den Controller-Typ und seine Firmware-Version 

(1.11) ersetzt.   
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Schließlich werden Sie darüber informiert, welche Datei geladen ist und wo sie sich befindet. In 

diesem Fall wird die Datei 'macro.cnc' geladen. Diese Datei ist eine spezielle Datei, die Teil der 

Anwendung ist und Funktionen über das Verhalten der Maschine enthält, z.B. die Referenzfahrt. 

Im Moment ist es nur wichtig zu verstehen, dass diese Datei immer (neu) geladen wird, wenn ein Job 

geladen wird. Wenn ein aktueller Job geladen wird, wird dieser Dateiname angezeigt; macro.cnc 

wird dann jedoch auch (erneut) geladen. 

In anderen Dokumenten werden weitere Informationen über die 'macro.cnc'-Datei und wie diese 

verwendet werden kann, gegeben. Im (in den) nächsten Kapitel(n) werden wir den 

Hauptbedienungsbildschirm ausführlicher besprechen.  
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3 Übersicht der Registerkarten/Tabs 
Oben im Hauptarbeitsfenster sind mehrere Registerkarten sichtbar. Diese Registerkarten bieten 

Zugang zu verschiedenen Registern der Anwendung. 

 

Einige Bildschirme werden nur kurz besprochen, da das Ziel darin besteht, Sie über die Benutzung 

der Software zu informieren. Die Bildschirme, die in diesem Handbuch nicht besprochen werden, 

werden in separaten Handbüchern ausführlicher erklärt. 

Navigation zwischen den  Registerkarten 
Die verschiedenen Register können durch Anklicken der einzelnen Registerkarten erreicht werden, 

aber es kann auch über die Tastatur navigiert werden. 

Tastenkobi nation  Funktion  

STRG + TAB  Registerkarte auf der 
linken Seite  auswählen  

STRG + UMSCHALT + 
TABULATOR  

Registerkarte auf der 
rechten Seite  
auswählen  

ALT + O  Automatik -

Registerkarte 
auswählen  

 

3.1 Automatik-Bildschirm 
Der Automatik-Bildschirm ist der Hauptbildschirm der Anwendung. In diesem Bild kann G-Code 

geladen und ausgeführt werden. Auch die Steuerung der Maschine wird hier durchgeführt.  

 

Abbildung 3 Der Automatik-Bildschirm, der Hauptbildschirm der Anwendung. 
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3.2 Koordinaten-Bildschirm 
Dieser Bildschirm enthält Schaltflächen zur Steuerung der Koordinatensysteme, zur Z-

Höhenkompensation, zum Teach-in und vieles mehr. Bitte beachten Sie, dass die Informationen, die 

durch das blaue Rechteck angezeigt werden, nur dann vorhanden sind, wenn die A-Achse im Modus 

4te Achse ausgewählt ist.  

 

Abbildung 4 Der Koordinatenbildschirm. 

Die Verwendung des Koordinatenbildschirms wird in einem separaten Dokument erläutert.  

  



12 
 

3.3 CAM-Bildschirm 
Dieser Bildschirm kann verwendet werden, um eine DXF- oder PLT-Datei zu laden und G-Code 

basierend auf der Operation die Sie durchführen möchten zu generieren. Hierbei handelt es sich um 

eine sehr grundlegende Form von CAM-Software welche für einfache Programme verwendet 

werden kann. 

 

Abbildung 5 Der Programmbildschirm. 

Die Verwendung dieses Programmbildschirms wird in einem separaten Dokument erläutert.  
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3.4 Werkzeuge-Bildschirm 
Diese Seite zeigt eine Liste der Werkzeuge der Maschine und den Offset für jedes Werkzeug.  

 

Abbildung 6 Der Werkzeuge-Bildschirm. 

Die Verwendung dieses Bildschirms wird in einem separaten Dokument erläutert. 
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3.5 Variablen-Bildschirm 
Dieser Bildschirm zeigt die  Variablen, welche vom G-Code-Interpreter verwendet werden können. Er 

enthält auch 4 Reihen bestehend aus Überprüfungsfeldern um spezifische Variablen anzuzeigen, die 

beim Debuggen Ihrer eigenen geschriebenen Makros sehr hilfreich sein können, wenn Sie die 

erweiterten Programmierfunktionen verwenden wollen. Außerdem enthält sie zahlreiche 

Einstellungen, die vom System / Interpreter verwendet werden. 

 

Abbildung 7 Der Variablenbildschirm. 

Die Verwendung dieses Bildschirms wird in einem separaten Dokument erläutert. 
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3.6 IN/OUT-Bildschirm 
Der I/O-Bildschirm bietet einen Überblick über die verschiedenen verfügbaren I/Os des Controllers. 

Die Eingangszustände werden angezeigt, aber Sie können die Ausgänge des Controllers auch manuell 

steuern. 

 

Abbildung 8 I/O-Bildschirm. 

Durch Anklicken der Checkboxen können Sie eine Ausgabe aktivieren. Eingaben werden durch 

gelbe/graue Indikatoren angezeigt. Im Simulationsmodus werden diese nicht angezeigt. PWM-

Ausgänge können von 0 bis 100% verändert werden und der Wert der analogen Eingänge angezeigt. 

Auf der rechten Seite des Registers werden E/A-Erweiterungen angezeigt, ihre Funktionalität basiert 

auf dem angeschlossenen E/A-Modul. 
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3.7 Service-Bildschirm 
Der Service-Bildschirm zeigt Informationen über die Betriebsdauer der Maschine an. Er kann bei der 

Entscheidung helfen, ob die Maschine gewartet werden muss. Es ist auch möglich, Einstellungen für 

die automatische Steuerung einer Pumpe für bestimmte Anwendungen zu konfigurieren. Mehr dazu 

finden Sie in "Kapitel8Die Registerkarte 'Service' im Detail. 

 

 

Abbildung 9 Der Service-Bildschirm. 
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3.8 Vorschubberechnung-Bildschirm 
Der Vorschubberechnungs-Bildschirm enthält hilfreiche Werkzeuge zur schnellen Berechnung des 

Vorschubs für eine Fräsanwendung. 

 

Abbildung 10 Der Vorschubberechnung-Bildschirm. 

Ermöglicht die Berechnung des richtigen Vorschubs / der richtigen Drehzahl für das Fräsen. Der 

Typische Richtwert ist die Materialmenge, die von einem Zahn des Fräswerkzeugs abgetragen wird 

(Vorschub pro Zahn). 

Dies ist der wichtigste Parameter zur Berechnung des Vorschubs bei gegebener Drehzahl. 
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3.9 Einstellungen-Bildschirm 
Dieser Bildschirm besteht aus mehreren Seiten, die für die Einrichtung des Programmes und die 

Konfiguration des Systemverhaltens verwendet werden.  

 

Abbildung 11 Der Einstellungs-Bildschirm (Seite 1 von 2). 

Ändern Sie Einstellungen nur wenn Sie wissen was Sie tun. Falsche Einstellungen können zu Schäden 

an der Maschine führen. Dieser Bildschirm wird in einem separaten Dokument besprochen. 
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3.10 Hilfebildschirm 
Der Hilfebildschirm enthält eine Zusammenfassung der Navigationsschaltflächen am unteren 

Bildschirmrand und Informationen über die unterstützenden G- und M-Codes. 

 

Abbildung 12 Der Hilfebildschirm. 

  




































































































